Техническая характеристика и возможности
Комплекса лазерного раскроя листовых материалов
«СКИФ 1509»
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1) Установка лазерного раскроя листовых материалов предназначена для резки листового проката всех марок сталей, титановых, медных и алюминиевых сплавов и позволяет производить раскрой углеродистых и нержавеющих сталей с хорошим качеством реза, а также производить раскрой  сплавов цветных металлов различных толщин. Имеет модульное защитное ограждение. Управление параметрами лазерного излучения осуществляется от вычислительного устройства (ПК), при этом комплекс оснащен системой слежения положения резака относительно обрабатываемого изделия.
2) Основные характеристики обрабатываемой листовой заготовки:
Рабочая зона: X = 1500 мм, Y = 3000 мм
3) Диапазон толщин, обрабатываемых качественным резом:
- среднеуглеродистая сталь не более 8 мм

- нержавеющая сталь не более 6 мм

- алюминий (АМГ6) не более 6 мм
4) Технические характеристики высокоскоростного комплекса лазерной резки:
- размер зоны обработки - 3000 х1500мм

- точность позиционирования - ±0,1 мм;

- точность обработки по контуру - ±0,1 мм;

- скорость холостого хода режущей головки - 12 м/мин;
- максимальная скорость резания – 6 м/мин
- точность слежения за профилем листа - 0,15 мм;

- потребляемая мощность - не более 6 кВт
5) Параметры лазерного источника:

- тип лазера - ЛС-1,5

- длина волны излучения - 1,07 мкм и 0,53 (красный луч) одновременно;

- средняя выходная мощность -1500 Вт;

- режим работы - непрерывный/импульсный;
- иттербиевый волоконный многомодовый лазер с чиллером (охладителем)
- оптическая система транспортировки лазерного излучения
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