Техническая характеристика и возможности
РЕВОЛЬВЕРНОГО КООРДИНАТНО-ПРОБИВНОГО ПРЕССА MURATEC
МОДЕЛИ MOTORUM 2044EZ
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В конструкции пресса использована открытая С-образная рама. С-образная конструкция обеспечивает свободный трехсторонний подход, как к станку, так и обрабатываемой детали. В результате оператор обладает достаточно широким  пространством для загрузки заготовок и выгрузки деталей. Конечные элементы рамы гарантируют постоянную точность на весь срок работы станка. Высокая стабильность и устойчивость пресса, подкрепленная рациональным усилением конструкции, снижают до минимума погрешности в процессе обработки.
ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
	Модель
	Ед. изм.
	2044EZ

	Общие параметры
	
	

	Усилие пробивки
	тонна
	20

	Максимальный диаметр вырубки (за один удар)
для низкоуглеродистой стали толщиной 2 мм 
	мм
	89 

	Максимальная толщина вырубки 

для низкоуглеродистой стали диаметром не более 37 мм
	мм
	6,35 

	Максимальный размер пробиваемого листа (без репозиции)
	мм
	1250 x 1250 

	Максимальный размер пробиваемого листа (с репозицией) 
	мм
	1250 x 2500

	Максимальный допустимый вес листа
	кг
	105 

	Глубина зева 
	мм
	1300 

	Точность позиционирования 
	мм
	+/- 0,1

	Максимальный ход ползуна 
	мм
	30 

	Зазор между верхом матрицы и нижней частью револьверной головки 
	 
	21,3 мм 

	Скорость пробивки 
	с шагом 1 мм при толщине 1,0 мм
	ход/мин
	600 

	
	с шагом 5 мм при толщине 1,0 мм
	ход/мин
	410

	
	с шагом 25 мм при толщине 1,0 мм
	ход/мин
	220 

	Револьверный барабан 
	 
	 

	Максимальная скорость индексации 
	об/мин.
	35 

	Диаметр 
	мм
	880 

	Толщина верхней части
	мм
	100 

	Общее число позиций
	шт.
	22

	AUTO-INDEX (индексные станции)
	 
	 

	Число инструментальных станций Auto-index 
	шт.
	2 

	Максимальная скорость инструмента Auto-index 
	об/сек
	1 

	Усилие вырубки инструмента Auto-index 
	тонна
	15 

	Максимальная пробиваемая толщина листа (при диаметре 41 мм)
	мм
	3.2 

	Точность поворота инструмента Auto-index 
	град.
	+/- 0,05 

	Перемещения по осям 
	 
	 

	Повторяемость
	мм
	+/- 0,03 

	Максимальная скорость перемещения по оси Х
	м/мин.
	75

	Стандартный ход по оси Х
	мм
	1290 

	Максимальная скорость перемещения по оси Y
	м/мин.
	75 

	Перемещение каретки по оси Y
	мм
	1335 

	Максимальная скорость перемещения по X и Y 
	м/мин.
	108 

	Оправка 
	 
	 

	Число держателей (включенных в базовый станок)
	шт.
	2

	Привод держателя
	 
	Пневматический

	Сила зажима стандартного держателя 
	кг
	215 

	Система ЧПУ
	 
	FANUC 18i-P

	Требуемая мощность питания 
	кВт
	18 

	Габаритные размеры: длина х ширина х высота
	 мм
	 2700 х 4566 х 2177

	Высота стола
	мм
	980 

	Вес станка 
	кг
	8 800 


Многопозиционный револьверный барабан на 22 позиции инструмента, это идеальное решение для изготовления небольших серий значительной номенклатуры продукции, требующих частого использования определённых инструментов
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	Размер станции

	Количество станции в револьверном барабане
	Максимально устанавливаемый инструмент

	
	
	Максимальный диаметр

(круг)
	Максимальный размер стороны (квадрат)
	Максимальная диагональ (прямоугольник)
	Максимальная длина (овал)


	B
	12
	25,0 мм 
	16,0 мм 
	22,0 мм 
	25,0 мм 

	C
	4
	38,0 мм 
	22,0 мм 
	31,0 мм 
	38,0 мм 

	D
	2
	51,0 мм 
	32,0 мм 
	44,0 мм 
	51,0 мм 

	E
	2
	64,0 мм 
	41,0 мм 
	57,0 мм 
	64,0 мм 

	F
	
	76,0 мм 
	48,0 мм 
	67,0 мм 
	76,0 мм 

	Auto-index
	2
	76,0 мм 
	48,0 мм 
	67,0 мм 
	76,0 мм 

	ВСЕГО:
	22
	 
	 
	 
	 


ВОЗМОЖНОСТИ
Координатно-пробивной пресс MOTORUM 2044EZ позволяют выполнять обрубку по контуру и стандартную пробивку в металле: круглую, квадратную, прямоугольную, овальную. Максимальная толщина обрабатываемого материала: сталь – 3,2 мм, цветные металлы – 4,5 мм.

	Максимальные возможности пробивки

	Толщина
	Круг
	Квадрат
	Прямоугольник

	3.2
	( 88
	57 x 57
	10 x 78

	4.5
	( 54
	42 x 42
	10 x 75

	
	
	
	


Имеющийся инструмент для пробивки
Круг: Ø 2.2, Ø 2.5, Ø 2.9, Ø 3, Ø 3.2, Ø 3.3, Ø 3.4, Ø 3.5, Ø 3.6, Ø 4.3, Ø 4.5, Ø 4.8, Ø 5, Ø 5.3, Ø 5.5, Ø 5.6, Ø 5.8, Ø 6, Ø 6.2, Ø 6.4, Ø 6.6, Ø 7, Ø 8, Ø 8.5, Ø 9, Ø 10, Ø 14.5, Ø 15, Ø 16.5, Ø 19, Ø 20, Ø 23, Ø 25, Ø 28, Ø 31, Ø 40, Ø 45.
Овал: Ø 3.6x5, Ø 7x9, Ø 3.4x6, Ø 8x9.5, Ø 5x7, Ø 2.5x3.5, Ø 4.5x6, Ø 9x16.
Прямоугольник: 2x6, 5x30, 3x10, 5x75.

Квадрат: 10х10, 20х20

Квадрат повернутый на 45 град. (ромб): 10х10

Силами инструментального цеха имеется возможность изготовления инструмента других типоразмеров.
При приобретении и установке дополнительного специального инструментального оснащения, возможно производить операции формовок деталей, нанесение ребер жесткости, изготовление жалюзей, пуклевок, отгибок и т.д.
Возможности при приобретении и установке специального инструментального оснащения
 Координатно-пробивной пресс MOTORUM 2044EZ имеет богатые возможности в области формовки с помощью широкого ряда инструментальных средств, среди которых технология Wilson Wheel, позволяющая делать ребра жесткости различной конфигурации методом прокатки, резка листового материала в любом направлении, формовка металла на различную глубину.
Формовка 
Повышенный контроль точности перемещения бойка (толкателя) позволяет быстро и аккуратно произвести формовку высокого качества с минимальными деформациями.
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Максимальные возможности формовки:
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	Формовка: ( 37 mm, t=3.2 мм
	Жалюзи: высота 18 мм,

длина 64 мм, t=3.2 мм


	Роликовые ножницы / ROLLING SHEAR

	ROLLING SHEAR осуществляет фигурную резку. Устанавливается в станцию Auto-index.

Толщина металла:

чёрная сталь и алюминий: от 0,8 до 2,0 мм;

нержавеющая сталь: от 0,8 до 1,5 мм 
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	Роликовый инструмент для отводов / ROLLING OFFSET

	Инструмент ROLLING OFFSET производит формирование отводов. Устанавливается в станцию Auto-index. 

Толщина металла:

чёрная сталь и алюминий: от 0,8 до 2.0 мм;

нержавеющая сталь: от 0,8 до 1.5 мм. 
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	Роликовый инструмент для ребер / ROLLING RIB


	ROLLING RIB производит формирование  ребер жесткости методом прокатки. Устанавливается в станцию Auto-index.

Толщина металла:

чёрная сталь и алюминий: от 0,8 до 2.0 мм;

нержавеющая сталь: от 0,8 до 1.5 мм.
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	Роликовый инструмент для прорезей / ROLLING LOUVER

	ROLLING LOUVER. Устанавливается в станцию Auto-index.

 
Толщина металла:

чёрная сталь и алюминий:  от 0,8 до 2.0 мм;
нержавеющая сталь: от 0,8 до 1.5 мм 
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	Роликовый инструмент для нарезания тонких полос / ROLLING PINCHER

	ROLLING PINCHER производит нарезку заготовки на тонкие полосы.

Толщина металла:

чёрная сталь и алюминий: от 0,8 до 1.6 мм;

нержавеющая сталь: от 0,8 до 1.5 мм.
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VARITOOL – многопозиционный держатель для станций AUTO-INDEX
VARITOOL – многопозиционный держатель инструмента для станций Auto-index, в который устанавливается до 12 инструментов любой формы. Усилие пробивки инструмента - 5 тонн, Скорость вращения – 1 об/сек., Максимальная пробиваемая толщина листа – 3,2 мм. Максимальный диаметр пробивки инструмента составляет 12.7 мм.
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VARIMARK – Многопозиционный держатель маркировочного для станций AUTO-INDEX
Многопозиционный держатель маркировочного инструмента VARIMARK предназначен для пробивки букв, цифр и знаков пунктуации на заготовке. Устанавливается в станцию Auto-index. 

Размеры символов в VARIMARK: 

40 знаков размером: 3.2 мм x 2.1 мм (для толщины от 0.8 до 6.3 мм); 

20 знаков размером: 5.0 мм x 3.2 мм (для толщины от 0.8 до 6.3 мм).

Номенклатура символов: 

26 символов - от <A> до <Z>; 
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10 символов - от <0> до <9>; 

4 символа пунктуации - +, –, /, :
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Пример производительности:

(Заготовка 1220х1220х1 мм. Оцинкованная сталь. Цикл обработки 696 сек.)
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